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Brousici centrum UW Il F od firmy Saacke v mnoha detailech predéi
ocekavani svych zakaznikd. Z hlediska vykonnosti, velikosti a hmotnosti se Fadi
mezi jiZ zavedené typy brusek UW | F a UW I D a vytvafii tak ideélni podminky

pro maximalni pfidanou hodnotu.

Obrabéni | www.mmspekirum.com/190716

Novy stroj UW Il F vyniké stabilitou, G&innostf
a vSestrannosti, coz znamend, ze nejvyssi pres-
nosti pti vyrob& néstrojd mdze byt dosazeno
je$té rychleji a hospodarngii.

Vyménik pro osm sad brusnych kotouéd
Jednou z pfednosti je novy vyménik brusnych
kotoucd. Zde mize byt v kruhovém zdsobniku
uspotadéno az osm sad, ptitom kazdd z nich
md& samostatné trysky pro privod chladici ka-
paliny. Rozhodujici vyhodou je pak automa-
tickd vyména sady brusnych kotou¢d soucasné
s tryskami chladici kapaliny. Diky mé&nitelnému
nastaveni trysek je mozné individualng pFizpd-
sobit chlazeni pro kazdy brusny kotou¢. Nepo-
7aduje-li viak zakaznik tuto specidini funkci,
mdze vyuzit standardnf verzi vyméniku se esti
stanicemi a pevnym p¥ivodem chladiva.

Vyménik pro osm sad brusnych kotou¢d
kombinovany s vyménitelnymi tryskami
chladici kapaliny

Zakladaé polotovard

Dalsf vyhodou, kterou nabizi brousici centrum
Saacke UW Il F, je také moznost vyrazné& rych-
lejsi vymé&ny polotovard. Volitelng mdze byt stroj
vybaven Fetézovym zésobnikem s kapacitou az
160 ks a dvojitym zakladacem. Diky této tech-
nologii je mozné udetfit az 50 % vech prejez-
dovych vzddlenosti, coz snizuje dobu vymény
polotovaru ptiblizng na 15 sekund. V nepretr-
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Brousici centrum Saacke UW Il F

Zitych provozech, kde jde predevsim o vyrobu
velkych sérii, se tak podstatn& zkracuji vedlejsf
neproduktivni Easy. Sekundy, které se zde uget¥,
se s¢itaji a vytvareji naskok v produktivité. P¥i po-
uziti fet&zového zdsobniku se nabizeji i dali moz-
nosti: naptiklad verze se standardni uchopovaci
jednotkou mdze zakladat polotovary s rdznymi
préméry. Pro uZivatele, kteF vyrabéji v malych
sériich, je o idedlni fegent.

Prostor fetézového zasobniku se zakladaéem

Kinematika stroje

Kinematika UW II F byla pFevzata z jiz osvéd-
¢enych modeld Saacke, stejné jako Fidici soft-
ware NumRoto. Obsluha stroje tak z8stéva té-
mé&f shodnd. To umozfiuje, aby bylo brousici
centrum snadno integrovano do stavaijici vy-
roby. SpIn&n byl také pozadavek mnoha uziva-
teld na otoeny ovlddaci panel.

Kinematika stroje Saacke UW Il F

Stabilita a pfesnost

Vice nez &tyfi a pbl tuny celkové hmotnosti brou-
sictho centra UW Il F zajidtuje stabilitu, plynuly
chod a vysokou presnost i pfi vyrob& néstrojd
o délce az 400 mm a prdméru az 250 mm.
P¥idénim zasobniku na osm sad brusnych ko-
toutd a diky vestrannému zakladadi obrobkd
dostavame celkovy obraz vysoce G&inného
brousiciho centra pouzitelného i v budoucnosti
pro Sirokou $kélu aplikacf.

Zaméieni na budoucnost

Pro brousici centrum UW II F je k dispozici také
dopliikovy modul, kde se zaznamenévaii dile-
7itd provozni data stroje. Diky tomu je mozné
snadnéji porovnévat jednotlivé stroje, plédnovat
a optimalizovat vyrobu. Modul sou¢asné po-
skytuje rozsahlé informace o stavu strojd a nut-
nych Gkonech udrzby.

Inovaéni brousici centrum UW Il F od spo-
le¢nosti Saacke kombinuje nejvyssi presnost
a hospoddrnost s univerzélnosti a je tedy vhod-
nou volbou pro ¥iroké spekirum uzivateld. B




